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© Verfahren und Vorrichtung zum Einschleusen von Schiittgut. 


© Eine Vorriclitung zum Einschleusen von 
Schuttgut aus einem Stauraum in eine pneumatische 
Forderleitung, wobei der Schieusenraum (80) wech- 
selweise einerseits nnitteis eines axial bewegbaren 
Schlie/3kegels (58) und diesem gegenCiberliegender 
Dichtkante (36) als dessen Sitz gegen den Stauraum 
sowie anderseits gegen die Forderleitung ver- 
schliefibar ist, wird dadurch verbessert. dafl der 
Schlie/Jkegel (58) Baststeil eines etwa axial in 
Forderrichtung (x) vor dem Schieusenraum (80) ver- 
laufenden Hohlprofils (57) mit wenigstens einer 
au/3erhalb des Fiie/3weges des Schuttgutes (S) an- 
geordneter Oeffnung (60) ist. deren Querschnitt in 
der Bewegungsbahn eines Verschlu0elementes (65) 
liegt, das in Abhangigkeit vom Fordervorgang zu der 

^Oeffnung (60) hin oder von ihr weg bewegbar vorge- 

^sehen ist. 
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Vonrichtung und Verfahren zur Steuerung eines Schleusvorganges fur ein Haufw'erk von 

Schuttgutpartikein 


Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung mit ein- 
em Schleusenraum zum Einschleusen eines Hauf- 
werkes von Schuttgutpartikeln aus einem Stauraum 
-beispielsweise einer Rohrleitung eines Vorrats- 
behalters —in eine pneunnatische Forderleitung, 
wobei der Schleusenraum wechselweise einerseits 
mittels eines bewegbaren Schlieflkegels und die- 
senn gegenuberliegender Dichtkante als dessen 
SItz gegen den Stauraum sowie anderseits —bevor- 
2ugt durch eine Klappe —gegen die Forderleitung 
verschlleflbar ist. Daruberhinaus erfaflt die Erfin- 
dung ein Verfahren zum Einschleusen eines Hauf- 
werkes in eine pneumatische Forderleitung mittels 
vorstehend genannter Vorriclitung. 

Eine Vorrichtung der genannten Art ist der DE- 
OS 31 44 592 zu entnehmen, mit der ein nahezu 
kontinuierlicher Forderstrom erzeugt werden kann, 
wenn mehrere Vorrichtungen nacheinander ab- 
wechselnd dem Fordervorgang zugeschaltet wer- 
den. En derartiges System ist von sog. Tandeman- 
lagen her bekannt und erfordert erhebiichen appa- 
rativen Aufwand. Als Verschlufl dient ein pneumati- 
sch anhebbarer Kegei, dem mit entsprechendem 
Aufwand ein Vorkegelverschlu/3 zugeordnet ist, mit 
dem ein Zulauf in eine Dosierkammer gesteuert 
werden mu6. 

Diese bekannte Vorrichtung benotigt also einen 
Vorverschlu/3, auch hat sie ein separates Abluftve- 
ntil, dessen Abluft abgefiJhrt werden mud: durch 
die Zufuhrung wird die Luft zum Schlie/3en des 
Verschlusses und zum Fordern eingespeist. Der 
Forderluftdruck mu/J dem erforderlichen 
Schliefldruck des Verschlusses entsprechen, was 
hier eine ordentliche Einstellung der Luft- 
verhaltnisse unmoglich werden la/3t. 

Durch die CH-PS 340 765 ist dem Fachmann 
zudem nahegelegt worden, der Dichtkante wenig- 
stens einen ringformigen Zufuhrkanal fur einen zu 
einem Verschlu/Jkopf gerichteten Luftschleier zu- 
zuordnen, der uber eine Reihe von Lochern jenen 
Luftschleier erzeugt. 

Die Spulluft stromt nach dem Schlie/Jvorgang 
ungenutzt oberhalb des Verschlu/3kopfes ab und 
kann bei dieser Anordnung nicht als Forderiuft be- 
nutzt werden. Die Zufuhrung Ist am orts- 
veranderbaren Verschlu/3kopf angeordnet, mu/3 also 
recht beweglich sein. Eine dichte Verbindung zu 
einem Vorratsbehalter od. dgl. ist nicht vorgesehen. 

Mit der DE-OS 34 20 616 wurde eine Vorrich- 
tung zum nahezu kontinuierlichen Fordern von 
Schuttgutern vorgeschlagen, welcher nur ein 
Fordergefa/5 benotigt und ohne eine vorgeschaltete 
Dosiereinrichtung auskommt Diese Vorrichtung ist 
auch fur Forderdrucke um 6 bar geeignet und 


eriaubt es, die zum pneumatischen Fordern zu- 
gefuhrte Energie optimal zu nutzen. bei alien Be- 
triebszustanden Betnebssicherheit zu 

gewahrleisten und im wesentlichen verschlei/3frei 
5 zu arbeiten. 

Hierzu ist jener Dichtkante wenigstens ein 
ringformiger Zufuhrkanal fur einen zum 
Schlieflkegel gerichteten Luftschleier zugeordnet 
und eine einends angelenkte Klappe von einem 

70 Kraftspeicher untergriffen. wobei die Klappe in ihrer 
Verschluflstellung dem etwa horizontaien Rand ein- 
er Mundung des Schleusenraumes aniiegt. Die 
Dichtkante wird an einem elastischen Dichtungsrlng 
vorgesehen und befindet sich oberhalb eines Balg- 

75 zyiinders, dem der SchlieBkegel aufsitzt und von 
dem er bewegt wird. 

Angesichts dieses Standes der Technik hat 
sich der Erfinder das Ziel gesetzt. die gattungs- 
gemafle Vorrichtung weitergehend zu verbessern 

20 und eine besonders gunstige Ausgestaltung der 
Einiaufseite des Schleusenraumes anzubieten. 

Zur Losung dieser Aufgabe fuhrt. da/3 der 
Schlieflkegel Basisteii eines etwa axial in 
Forderrichtung vor dem Schleusenraum verlaufen- 

25 den Hohlprofties mit wenigstens einer auBerhaib 
des Fiie/Jweges des Schuttgutes angeordneten 
Oeffnung ist, deren Querschnitt in der Bewegungs- 
bahn eines Verschlu/3elementes liegt, welches in 
Abhangigkeit vom Fordervorgang zu der Oeffnung 

30 hin Oder von ihr weg bewegt werden kann, 

Zudem soil das Verschlu/3element am freien 
Ende eines Stabes sitzen und in seiner 
Schlie/Jstellung einen die Oeffnung/en aufweisen- 
den Kopfteil des als Rohr ausgebildeten Hohlprofils 

35 tragen, dessen Innenraum Teil des Schleusenrau- 
mes —also nach auflen hin abgedichtet —ist. 

Dank dieser Ma/igabe ist am Ende eines 
Fordervorganges ein problemloses Entluften des 
Schleusenraumes durch den Restteil des Haufwer- 

40 kes am Zulauf hin moglich. 

Bevorzugt findet sich dieses Rohr in einem 
Vorraum des Schleusenraumes: dieser Vorraum 
weist erfindungsgema/J nach oben hin zumindest 
eine EntliJftungsoffnung auf sowie einen bevorzugt 

45 seitlichen Zulauf fiir das Schuttgut. 

Nach einem weiteren Merkmal der Erfindung 
ist dem Schlie/Jkegel zum Schleusenraum hin in 
Abstand ein Kegelkopf zugeordnet und dieser mit 
jenem Stab fest verbunden - der Abstand des 

50 Kegeikopfes zur Spitze des Verschluflelementes-ist 
grd/5er als die freie innere Lange des Rohres, so 
da/3 zwischen Schliefikegel und Kegelkopf stets ein 
ausreichender Spalt verbleibt. der in einen Rin- 
graum zwischen Rohr und Stab ubergeht. Dieser 


BNSDOCID: <EP ^027001 2A1J_> 


0 270 012 


4 


Ringraum endet dann an wenigstens einer Oeff- 
nung im Kopf des Rohres. 

• Erfinduogsgemai3 durchsetzt der Stab den 
Kegelkopf und lagert mit seinem freien unteren 
Ende lose in einem Fuhrungsrohr, welches die 
Hubbewegung des Stabes ermoglicht. anderseits 
ein Auslenken verhindern. 

Das Anheben bzw. Absenken des Stabes -und 
damit des VerschlujSelementes -erfolgt mittels des 
Kegelkopfes. der mit einem aus DE-OS 34 20 616 
bekannten Balgorgan verbunden ist und bei Beauf- 
schiagung dieses Balgorgans mit Luft angehoben 
wird. Gleichzeitig wird naheliegenderweise der 
axiale Stab nach oben gefuhrt und mit diesem der 
auflastende Rohrkopf, also auch der Schliei3kege!. 
Wird der Balg entluftet, kann sich das Ver- 
schluiSelement vom Rohrkopf losen und gibt dann 
dessen Entluftungsoffnung frei. Wie weiter unten 
noch eriautert. ist dies dadurch moglich. da/J 
Schieflkegel und Rohr vom Luftdruck noch in einer 
oberen Position gehatten werden. wahrend der 
Kegelkopf mit seinem Stab berelts nach unten 
sinkt. 

Als gunstig hat es sich erwiesen, das Ver- 
schtuiSeiement als haubenahnliche Buchse aus be- 
grenzt elastischem Werkstoff auszubilden, welche 
auf dem oberen Stabende sitzt und das Abdichten 
dieses Teiles des Schleusenraumes an der Oeff- 
nung des Rohrkopfes gewahrleistet. 

Der Stab ist bevorzugt in zwei axiale Ab- 
schnitte untertellt, welche durch den Kegelkopf mit- 
einander verbunden, bevorzugt in diesen einge- 
schraubt, sind. 

Um ein sicheres Entluften des Schleusenrau- 
mes durch den Rohrkopf zu ermoglichen, ist dieser 
in dem erwahnten Vorraum oberhalb des Zulaufes 
fur das Schuttgut vorgesehen und unterhalb des 
Durchbruches zum Entluften des Vorraumes. 

Zur besseren Umleitung des durch den seitlt- 
chen Zulauf eingebrachten Schuttgutes ist in Ab- 
stand zur Rohr gegenuber der Zulaufmundung eine 
etwa vertikale Prallwand in dem von einer Rohr- 
wandung gebildeten Vorraum angeordnet. 

Von Bedeutung ist auch die Anordnung des an 
sich bekannten Dichtringes, welcher den Sitz fur 
den Schlieflkegel anbietet; der Vorraum ist von 
einer Rohrwand . begrenzt, die mit einer sich in 
Forderrichtung konisch verjungenden Zulaufflache 
an den Dichthng angrenzt. wobei an diesem die 
Rohrwandung eine Ringnut zur Luftfuhrung auf- 
weist. Letztere ist mit einer Ringnut und einem 
entsprechenden Luftfuhrungskanal der anderen 
Seite des Dichtungsringes durch in diesem vorge- 
sehene Durchbruche verbunden. An die untere Rin- 
gnut sch!ie/3en radiale Luftkanale an. deren 
Mundungen zum Schlie/3kegel gerichtet sind. Dank 
dieser Ma/Jgabe ist der Bereich dieser Luftkanale 
Oder Bohrungen weitestgehend aus dem 


Forderstrom herausgehalten. zumal die 
Mundungen der Luftkanale in Fordernchtung - 
schulterartig nach auflen versetzt sind. 

Die hervorgehobenen Merkmale smd 
5 grundsatziich bei alien gattungsgemafien Vorrich- 
tungen einsetzbar, werden aber bevorzugt im Zu- 
sammenhang mit einer den Auslauf des Schleusen- 
raumes verschlieiSenden Klappe verwendet, welche 
in DE-OS 34 20 616 ausfuhrlich eriautert ist. 
'0 Das nachfolgende kurz umrissene 

Forderverfahren wird aus Grunden der Vereinfa- 
chung unter Einbeziehung der vorstehend genan- 
nten Klappe beschrieben. An deren Stelle sind 
selbstverstandlich auch andere Schliei3organe ein- 
75 setzbar. 

Fur das Fulien des Schleusenraumes wird die- 
ser nach unten hin von jener von einer Schlie/3feder 
beaufschlagten Klappe verschlossen, der 
Schlie/3kegel befindet sich in Abstand zu seiner 
20 Dichtkante. die Geffnung des Rohrkopfes ist ge- 
schlossen. da letzterer auf dem Verschlu/3eiement 
des beschriebenen Stabes ruht. 

Nach Ablauf einer einstellbaren Fullzeit oder 
bei Signal einer Fullstandanzeige wird durch die 
25 beschriebenen Ringnuten Blasluft gegen den 
SchlieiSkegel gefuhrt und gleichzeitig der Kegelkopf 
von dem Balgzylinder angehoben. Der Kegelkopf 
und seine Stange nehmen den Rohrkopf mit nach 
oben und damit auch den Schlieflkegel, der gegen 
30 die Dichtkante sXodt Aus den radialen Luftkanalen 
weiter zustromende Luft baut dann im Druckraum 
des Schieusengefa/Jes den erforderlichen 
Forderdruck auf. bis dieser jenem der 
Forderlettung entspricht: hierdurch dffnet sich die 
35 - Auslaufkiappe und das Schuttgut stromt m die 
Forderleitung. 

Jene Klappe kann sich dann wieder schlie/3en. 
wenn sie vom Schuttgut freigegeben wird. also 
dessen Spiegel unter die Bewegungsbahn der 
40 Klappe gesunken ist. 1st die untere Mundung des 
Druckraumes durch die Klappe erneut geschlossen 
worden. wird die Lufteinspeisung durch die ver- 
schiedenen Luftkanale unterbrochen. der Balg 
entluftet und der Kegelkopf abgesenkt. 
45 In dieser Situation wird der Schlieflkegel durch 

den immer noch im Druckraum herrschenden Luft- 
druck an seiner Dichtkante gehalten. bis sich der 
Ueberdruck abgebaut hat; dann erst fallt der 
Schlie/Jkegel durch sein Eigengewicht abwarts. bis 
50 der Rohrkopf wieder auf dem Verschlu/3element 
des Stabes ruht. Der Abstand zwischen der In- 
nenflache des Schlieflkegels und der Aui3enflache 
des Kegelkopfes hat sich dabet zwar verringert. ist 
aber immer noch zur Beibehaltung jenes Spaltes 
55 vorhanden. 

Weitere Vorteiie, Merkmale und Einzelheiten 
der Erfindung ergeben sich aus der nachfolgenden 
Beschreibung bevorzugter Ausfuhrungsbeispieie 
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sowie anhand der Zeichnung: diese zeigt in 

Fig. 1: einen Teitlangsschnitt durch eine er- 
findungsgema/5e Vorrichtung; 

Rg. 2: einen die Fig. 1 axial erganzenden 
anderen Tail der Vorrichtung: 

Rg. 3: einen Teii der Rg. 1 in vergrofierter 
Wiedergabe; 

Fig. 4: ein anderes gegenuber Fig. 1 ver- 
groflertes Detail; 

Rg. 5 bis 9: schenr^atisierte Schnittbilder 
durch die Vorrichtung bei unterschiedlichen Be- 
triebszustanden. 

Die in Rg. 1, 2 aus Grunden der Uebersicht- 
lichkeit geteilt dargestellte Vorrichtung TO zunn 
Fordern und Schleusen staub-oder granuiatartigen 
Schuttgutes S weist einen oberen Rohrkorper 11 — 
eines Durchmessers d von hier etwa 240 mm und 
einer Hohe h von etwa 500 mm — mit daran ange- 
formter Stirnplatte 12 sowie seitlichem Ftan- 
schrohrstutzen 13 auf. der mit seiner Rohrwandung 
14 einen Winkel w von etwa 45" einschiieflt. 

Unterhalb eines radial abragenden Flan- 
schringes 15 des Rohrkorpers 11, dessen 
Ringoffnung 16 dank einer sich konisch 
verjCingenden Zulaufflache 17 von einem —ge- 
genuber der Rohrwandung 14 engeren — Durch- 
messer e von z.B. 150 mm ist, verlauft koaxiai zur 
Vorrichtungsiangsachse A eine ebenfalls 
rohrformige Behalterwandung 19 eines Schleusen- 
behalters 20, die in einen Auslaufkonus 21 
ubergeht. Letzterer endet nach unten hin in einem 
Austragstutzen 22 mit ringformigem horizontalem 
Mundungsrand 23. 

Dem Austragstutzen 22 ist in Forderrichtung x 
eine Ausiaufklappe 25 nachgeschaltet. die bei 26 
seitlich angelenkt und in der in fig. 1 gezeigten 
Verschluflsteilung von einer Schlie/Jfeder 27 gegen 
dem Mundungsrand 23 als Dichtsitz gedriickt ist, 
wenn der Druck im Schleusenbehalter 20 geringer 
ist als der Forderdruck in einer seitlich an ein 
Ausiaufgehause 30 angeschlossenen Forderleitung 
31. Wahrend eines Schwenkens der Ausiaufklappe 
25 in die VerschluBrichtung (Pfeil y) betatigt die 
Ausiaufklappe 25 mittels eines Endorgans 28 einen 
— induktiv, kapazitiv, magnetisch Oder optisch wir- 
kenden -beruhrungsios auslosbaren Schalter 29 
fur . einen noch zu beschreibenden 
EntlCiftungsvorgang. 

Zwischen Flanschring 15 und einer Halteplatte 
18 der Behalterwandung 19 sitzt ein begrenzt 
elastischer Dichtring 35 mit Dichtkante 36 (Fig.4) 
und in Forderrichtung x unter diesem ein 
Zufuhrring 38 mit Bohrungen 39, die an eine nach 
oben offene Ringnut 40 in einem Zwischenring 41 
anschlie/3en. Unterhalb dessen sind Haltestabe 43 
fur eine Sockelplatte 44 so festgeiegt, dafi ihr Ab- 
stand zum Auslaufkonus 21 etwa der Weite der 
Ringoffnung 16 entspricht. 
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Auf der Sockelplatte 44 liegt eine Bodenplatte 
45 test, an die mittels eines Klemmringes 46 der 
untere Rand eines Balges 47 angieschlossen und 
dessen oberer Rand in einen Kegelkopf 48 einge- 
5 setzt ist (Fig. 4). In letzterem einden zwei bei 49 
eingeschraubte Teile eines Stabes 50. Das freie 
Ende des unteren Stabteiles 50i lagert axial ver- 
schiebbar in einem Fuhrungsrohr 51. das endwarts 
in die Sockelplatte 44 eingespannt ist und zwar 
70 neben einer Anschlu/3hulse 52 fur einen Luft- 
schiauch 53, mit dem der Innenraum 54 des Bal- 
ges 47 zu be-und entluften ist. 

Der obere Teil 50h des Stabes 50 verlauft bis 
zu einer hutartigen Kegelspitze 56 eines Axialroh- 

75 res 57, welches nach unten hin in einen sich 
abwarts erweiternden Schlie/Jkegel 58 ubergeht. In 
der in Fig. 1, 4 angedeuteten Stellung liegt die 
Kegelauflenflache 58a der bereits beschriebenen 
Dichtkante 36 des Dichtringes 35 an, und sein 

20 unterer Kegelrand 58b steht etwa an der Unterkante 
des Zwischenringes 41. 

Die Kegelspitze 56 des Axialrohres 57 wird von 
einem Dachring 59 etwa L-formigen Querschnittes 
mit zentrtscher Oeffnung 60 gebildet. Dieser Dach- 

25 ring 59 ist unter Zwischenschaltung eines Dichtrin- 
ges 61 mit einem Flansch 62 des Axialrohres 57 
verschraubt und ruht auf der Kegelspitze 64 einer 
querschnittlich U-formigen Verlangerung 65 jenes 
axialen Stabes 50. Diese Verlangerung 65 ist aus 

30 begrenzt elastischem Werkstoff geformt und auf 
das Stabende 66 bis zum Ansto/3 an eine An- 
schlagscheibe 67 aufgedruckt. Unterhalb letzterer 
sind in Fig. 3 eine Mutter 68 und ein elastischer 
Fuhrungsring 69 zu erkennen. 

35 ■ Gema/3 Fig. 5 wahrend des Fullvorganges das 
Schuttgut S durch den seitltchen Flan- 
schrohrstutzen 13 in den Rohrkorper 11 hineinge- 
leitet, aus dem es in den Schleusenbehalter 20 
gelangt: der Schlie/Jkegel 58 steht dabei in Abstand 

40 zur Dichtkante 36, dies bei weitgehend entluftetem 
Balg 47. Wahrend dieses Fullvorganges wird die 
Ausiaufklappe 25 im Ausiaufgehause 30 von ihrer 
SchlieCfeder 27 und dem in der Forderleitung 31 
herrschenden Luftdruck auf den Mundungsrand 23 

45 des Austragstutzens 22 gepre/3t. 

Die wahrend des Fullvorganges verdrangte Luft 
kann aus dem Rohrkorper 11 durch einen zentri- 
schen Durchbruch 70 in der Stirnplatte 12 entwei- 
chen (siehe Pfeil Z). 

50 Nach Ablauf der beispielsweise an einem Zei- 

trelais einstellbaren Fullzeit ist der Schleusen- 
behalter 20 gefullt. und der Balg 47 wird mit Luft 
beaufschlagt. Gleichzeitig stromt gema/3 Fig. 6 
Blasluft durch die Bohrungen 39 des Zufuhrringes 

55 38 gegen den Schlie/3kegel 58; diese Blasluft 
gelangt zu den Bohrungen 39 uber die bereits be- 
schriebene Ringnut 40, Durchbrijche 42 im Dich- 
tring 35 sowie eine weitere Ringnut 40a inn Ffan- 
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SChring 15. die in ihrer Querschnittsform in Fig. 4 
deutlich 2u erkennen ist. Der von der Blasluft pro- 
duktfrei ge,blasene Schlie/Jkegel 58 wird vom Balg 
Oder Balgzylinder 47 angehoben und dichtet nun 
den Druckraum 80 des Schleusenbehalters 20 2um 
Rohrkorper 1 1 hin ab. 

Die weiter zustromende Luft baut im Schleu- 
senbehalter 20 den Fdrderdruck auf. 1st der Druck 
inrt Schleusenbehalter 20 so hoch wie in der 
Forderleitung 31, so offnet sich die Auslaufklappe 
25 fur das Schuttgut. 

Das den Schleusenbehalter 20 verlassende 
Schuttgut S J wird in die Forderleitung 31 
gedruckt, oberhalb des Schlie/3kegel 58 anstehen- 
des zugefuhrtes Schuttgut S liegt zunn Teil einer 
Vertikalwand 72 an. welche in Abstand sowie paral- 
lel zunn Axialrohr 57 im Rohrkorper 11 verlauft. 

Wenn der Schuttgut-oder Produktspiegel unter 
die Auslaufklappe 25 sinkt, wird diese von ihrer 
Schlie/3feder 27 wieder an den Mundungsrand 23 
gehoben. Die aus dem Schleusenbehalter 20 nach- 
stromende Luft retnigt die Klappenoberflache. 
Betatigt die Auslaufklappe 25 den Schalter 29. so 
wird die Lufteinspeisung durch vonn Schalter 29 
gesteuerte -in der Zeichnung nicht wiedergege- 
bene -Ventite unterbrochen, der Balg 47 entluftet 
und der Kegelkopf 48 abgesenkt. Der SchlieiSkegel 
58 wird durch den noch im Schleusenbehalter 20 
herrschenden Luftdruck an Dichtring bzw. der 
Kegeldichtung 38 gehalten, bis sich der Ueber- 
druck abgebaut hat. 

Den Weg der ausstromenden Luft verdeutlicht 
Fig. 9: die Luft stromt aus dem Druckraum 80 des 
Schleusenbehalters 20 in einem vom Kegelkopf 48 
sowie dem Schlie/Jkegel 58 begrenzten -stets vor- 
handenen --Ringspalt 74 aufwarts. Beim Entluften 
des Balges 54 senkt sich der Kegelkopf 48 ab und 
nimmt den Stab 50 sowie dessen Verlangerung 65 
mit nach unten - hierbei wird die zentrische Oeff- 
nung 60 im Dachnng 59 von jener Verlangerung 
als Verschlu/Jelement 65 freigegeben. was das Ent- 
weichen der Luft aufwarts zum Durchbruch 70 der 
Stirnplatte 12 eriaubt. 

1st der Entiuftungsvorgang beendet, fallt der 
Schtie/3kegel 58 durch sein Etgengewicht nach un- 
ten, und jene Verschluflelement 65 gelangt wieder 
-diese schlieflend -zur zentrischen Oeffnung 60. 
Der Fullvorgang kann erneut beginnen. 


Anspriiche 

1. Vorrichtung mit einem Schleusenraum zum 
Einschleusen eines Haufwerkes von 
Schuttgutpartikein aus einem Stauraum in eine 
pneumatische Forderleitung. wobei der Schleusen- 
raum wechselweise einerseits mittels eines axial 
bewegbaren Schlie/3kegels und diesem ge- 


genuberliegender Dichtkante als dessen Sitz gegen 
den Stauraum sowie anderseits gegen die 
Forderleitung verschlie^Jbar ist, 
dadurch gekennzeichnet. 

5 dafl der Schlieflkegel (58) Basisteil eines etwa axial 
in Forderrichtung (x) vor dem Schleusenraum (80) 
verlaufenden Hohlprofils (57) mit wenigstens einer 
auflerhalb des Fiieflweges des Schuttgutes (S) an- 
geordneter Oeffnung (60) ist. deren Querschnitt in 

ro der Bewegungsbahn eines Verschluflelementes 
(65) liegt. das in Abhangigkeit vom Fordervorgang 
zu der Oeffnung hin oder von ihr weg bewegbar 
vorgesehen ist. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1. dadurch ge- 
75 kennzeichnet. dai3 das Verschlu/3element (65) am 

freien Ende eines Stabes (50) sitzt und in seiner 
Schlie/3steliung ein die Offnung/en (60) aufweisen- 
des Kopfteil (56) des als Rohr (57) ausgebildeten 
Hohlprofils tragt. dessen Innenraum Teil des 
20 Schleusenraumes (80) ist. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2. 
dadurch gekennzeichnet. dai3 dem Schliefikegel 
(58) zum Schleusenraum (80) hin in Abstand ein 
Kegelkopf (48) zugeordnet und dieser mit dem 

25 Stab (50) test verbunden ist. wobei gegebenenfalls 
der Stab (50) den Kegelkopf (48) durchsetzt und 
mit seinem freien Ende (500 mit Spiel in einem 
Fuhrungsrohr (51) lagert. 

4. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 
30 3. dadurch gekennzeichnet, da/3 der Abstand des 

Kegelkopfes (48) zur Spitze des Ver- 
schlu/3elementes (65) grdfler ist als die freie innere 
Lange des Rohres (57). und/oder. da/J der Kegel- 
kopf (48) an ein Hubelement in Form eines axial 
35 • langenverandertichen Balgorgans (47) angefugt ist. 
dessen Innenraum (54) an eine Druckluftleitung 
angeschlossen ist. 

5- Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 

4. dadurch gekennzeichnet, dai3 das Rohr (57) ein- 
40 en sich nach unten hin erweiternden 

schusselartigen Dachring (59) mit zentrischer 
Offnung (60) als Rohrkopf aufweist. und/oder da/J 
das Rohr (57) in einem Vorraum (11) verlauft, der 
unterhalb des Rohrkopfes (56) einen Zulauf 
45 (Rohrstutzen 13) fur das Schuttgut (S) und ober- 
halb des Rohrkopfes wenigstens einen Durchbruch 
(70) aufweist. 

6. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 

5, dadurch gekennzeichnet. da)3 das Ver- 
so schlu/Jelement (65) des Stabes (50) eine hau- 

benahnliche Buchse aus begrenzt elastischem 
Werkstoff mit sich nach oben hin konisch 
verjungender Spitze ist. und/oder, da/3 der Stab 
(50) aus Stabteilen (50^. 50,) besteht, welche durch 
55 den Kegelkopf (48) verbunden sind. 

7. Vorrichtung nach wenigstens einem der An- 
spruche 1 bis 16. dadurch gekennzeichnet. dafl in 
Abstand zum Rohr (57) an der vom Zulauf (13) 
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afagekehrten Seite des Vorraumes (11) eine Trenn- 
wand (72) veriauft, welche in Abstand zu der Ob- 
enlache des Schlie/Jkegels (58) steht. 

8- Vorrichtung mit von einem Dichtrrng gebilde- 
ter Dichtkante fCir den Schiie/Jkege! nach wenig- 5 
stens einem der Anspruche 1 bis 7. dadurch ge- 
kennzeichnet. da/3 der Vorraum (11) von einer 
Rohrwandung (14) begrenzt ist, die mit einer sich 
in Forderrichtung (x) verjungenden Zulaufflache 
(17) an den Dichtring (35) angrenzt. und daZJ an io 
diesem die Radialflache der Rohrwandung eine 
Ringnut (40a) od.dgl. aufweist, wobei gegebenen- 
falls der Ringnut (40a) der Rohrwand (14) an der 
anderen Seite des Dichtringes (35) wenigstens eine 
andere Ringnut (40) od.dgl. gegenuberliegt und 75 
diese an die radiale Luftkanale (39) anschiie/it, 
welche zum Schlieflkegel (58) gerichtet sind. 

9. Vorrichtung nach wenigstens einem der An- 
spruche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, da/3 die 
Luftkanale (39) in einem Zufuhrring (38) vorgese- 20 
hen sind und dessen Innenfiache in radialem Ab- 
stand zur Dichtkante (36) nach aufien versetzt ist 

10. Verfahren zur Steuerung eines Schleusvor- 
ganges zum Einschleusen eines Haufwerkes von 
SchCittgutpartikeln aus einem Vorratsbehalter in 25 
eine pneumatrsche Forderleitung unter Forderdruck 
durch einen Schleusenraum der Vorrichtung nach 
wenigstens einem der Anspruche 1 bis 9, wobei 

ein einer Dichtkante aniiegender Schiie/3kegel den 
Schleusenraum gegen den Vorratsbehalter od.dgl. 30 
verschlie/3t, dadurch gekennzeichnet, da/3 der 
Schleusenraum durch den Schuttgutstrom hindurch 
gegen die Forderrichtung entluftet wird. 

35 - 
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